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FIRMENGESCHICHTE EESMRPLUS

Gesamtrenovierung des Areals (Investitionen in
ein neues Lager, Rekonstruktion der Raume zur
Kunststoffverarbeitung: Giellen von
Polyurethankdmmen)

Ankauf von Technologien zum Abgielten von PU/
unser Lieferant: POLYTEC Osterreich

Griindung der SMR PLUS

Mietung und Umzug in groBere Das Unternehmen wurde mit ISO 9001; 2009 TUV
Produktionsrdume in Veseli n. Mor. - [P

; SUD zertifiziert
Ankauf einer LT9-

Laserschneidemaschine
CNC-Schneiden mit einer Adige-Sage

L o ®
2004 2006 2009’ m 2012 -2013 2014 - 2015 —
O O ®
Implementierung des neuen IS HELIOS Orange
Bau einer neuen Schweilthalle und eines neuen
Materiallagers
Ankauf des Areals in Bzenec, Erwerb neuer Technologien:
Rekonstruktion der Produktionshalle CNC-Router —Frasen von Kunststoff / PE /
Umsiedlung des ganzen Unternehmens Aluminium / mit unseren eigenen Geraten fir PU-
in neue Raume Maschinen
TruBend 7036-Abkantpresse
TruBend 5040-Abkantpresse
Investitionen in die eigene Produktionshalle TruLaser Tube 7000 zum Blechschneiden
in Brumov-Bylnice, 800 m? TruLaser 5040 fiber zum Blechschneiden
Ankauf eines Laserschneidezentrums zur Schweiroboter und Schweiltische mit Praparaten
Verarbeitung von Profilen und Blechen, Regalstapler zum Stapeln der Bleche
CNC-Abkantpresse Hilsonic-Gerat zum Reinigen kleiner Teile



FIRMENGESCHICHTE EESMRPLUS

Rezertifizierung nach 1SO 9001: 2016 und

14001: 2016

Bau der neuen Montagehalle Bau der Lagerhalle — 1000 m?

Rekonstruktion und Nebengeb&ude des Bau der neuen Produktionshalle — 1600 m?

Geb&udes zur Kunststoffverarbeitung 3D-Biegezentrum flr Profile

Bau Sportstatte Zertifizierung nach Standard ISO 3834-2, EN 1090-1,2
Laserschneiden von Flachmaterialien 6kW = Umsetzung nach Standards ISO/IEC 27001:2014
Trumpf 5030 fiber

Abschluss der IS-Iplementierung Helios

® ®
2016 il B BT 2020 20
o ® o

Automatische Lackierlinie ITS

Schweilroboter Arbeitsstation — 5x

CNC Profil-Schneidzentrum

CNC Blechbearbeitung mit Robotern (Biegen) 600 x 300
Starkung des CAD Konstruktion Teams

Bau die Lackierwerkstatt
Uberdachung der freien Flachen

Investition Laserschweilen
CNC Blechbearbeitung mit Robotern (Biegen) 2000 x 1500
Vollautomatisches Laser-Blechscheiden 12kwW



CORE BUSINESS

HERSTELLUNG VON METALLPALETTEN VERSCHIEDENER MODIFIKATIONEN FUR
DIE AUTOMOBIL-, GAS- UND CHEMIEINDUSTRIE

ENTWICKLUNG

innovative Wege mit Riicksicht
um auf lange Lebensdauer
der Verpackung

Berticksichtigung der
Bedirfnisse und Standards
der Kunden (Gruppe VW,
Nissan, TPCA, Hyundai...)
Vorschlage im Hinblick auf
Herstellbarkeit und
Erschwinglichkeit

Entwicklung unter

Beriicksichtigung
der Ansprliche an Ergonomie

TESTEN

statische und dynamische
Prifung von Transportpaletten
Sichtprifung von
Schweillnahten

(Methode VT/2/dw)
Umsetzung von
zerstorungsfreien
Prufverfahren MT
(Magnetverfahren-Pulver,
MT/2/MS)

Erweiterung der Palette
von Testmaglichkeiten
(IS0 13194:2011)

REALISIERUNG

stabile und flexible
Produktionsprozesse

kontinuierliche Verbesserung
der Leistungsfahigkeit

der internen Prozesse und
Technologien

maximale Ausnutzung

des Inputmaterials
Erweiterung der Palette von
Maoglichkeiten der Produktion
und Technik

L]
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SERVICE

Respekt fir Individualitat
der Kunden

Post-Garantie-Service

Verarbeitung von Daten
aullerhalb der technischen
Dokumentation (statische
Prifungen,
Wartungsanleitungen,
Anleitungen fir die
Handhabung von Containern,
Ersatzteillisten)

Service "fremden" Paletten

N



KONSTRUKTION == SMRPLUS

KONSTRUKTION SOFTWARE OUTPUT

jahrelange Erfahrung im gebraucht-Software— Autodesk 3D model

Bereich Inventor Professional 2019 Zeichnungen in PDF,

8 qualifizierte Ingenieure ANSYS DESIGN SPACE (Al) - einschlieBlich Stlickliste

Vorlage des ersten Entwurfs Werkzeug zur Berechnung statischen und dynamischen -

innerhalb von 5 Werktagen statischen und dynamischen Analyse (auf Anfrage)
Eigenschaften Export in Catia
verarbeitete Formate — STP, ]
IGS, CATPART =
Daten — FTP oder Kundenportal =i
Catia V5 - L




ENTWICKLUNGSPAKET == SMRPLUS

PHASE 1

Anforderungen + Projektplan

PHASE 3

Vorbereitung der zeichnerischen
Dokumentation + Produktion eines

PHASE 4

Prasentation des Prototyps

PHASE 2
3D-studie

In dieser Phase erhalten wir vom
Kunden die Grundanforderungen an
die Verpackung:

1. Grundmale

2. Standard, nach dem die
Grundkonstruktion des
Containers produziert werden
soll /VW-MERCEDES-Standard
usw./

3. Planung der Manipulation der
einzelnen Teile wahrend des
logistischen Zyklus

4. Vorbereitung des Projektplans
flir das Verpacken /von der
Entwicklungsphase bis zur
Lieferung in Serie/

Realisierung in 1 Woche

Aufgrund der Anforderungen
bereitet die Entwicklungsabteilung
einen Entwurf der Verpackung vor,
der dann dem Kunden zum

Absegnen zugesandt wird /im 3D
PDF-DWFX-Format/:

1. Konstruktion der Verpackung
2. 2.lLagerung und Fixierung des
Teils im Container

In das 3D-Modell werden alle
zusatzlichen Wiinsche des Kunden
eingearbeitet.

Es folgt die Produktion des
Prototyps.

Realisierung in 1 Woche

Prototyps

In der dritten Phase bereitet die
Konstruktionsabteilung die
Unterlagen fur die Produktion des
Prototyps vor:

1. Vorbereitung der kompletten
zeichnerischen Dokumentation

2. 2. Vorbereitung des Paletten-
Modells fir die Herstellung der
Teilstiicke auf den CNC
Maschinen /Lasern/

Realisierung in 1-2 Wochen

In dieser Phase wird der ,buy-off*-
Prototyp mit physischen Teilen
prasentiert. Die Prasentation erfolgt
entweder bei SMR PLUS oder im
Betrieb des Kunden. Danach kann
der Kunde weitere interne Tests
(etwa zu Transport und Ergonomie)
durchfiihren.

Im Falle des Bedarfs, wird der
Prototyp aufgrund der
nachtraglichen Anforderungen des
Kunden modifiziert. Aus diesem
Grund sind die Phasen 2—4 zu
wiederholen.

Realisierung in 1-2 Wochen



ORGANISATIONSSTRUKTUR

GESCHAFTSFUHRER

ASISTANT DER
GESCHAFTSFUHRUNG

MANAGEMENTMITARBEITER
FUR QUALITAT UND
UMWELT

== SMRPLUS

BETRIEBSLEITER

FINANZLEITER

VERKAUFSLEITER

LEITER DER TECHN. LEITER DER TECHNISCHE
PSSB%ESEN%%'SER VORBEREITUNG DER EINKAUFSLEITER LOGISTIKLEITER KONTROLLEN DIE SCHWEIR-AUESICHT
PRODUKTION (METROLOG)

Geschéftsfihrer/ Direktor

= 271 Jahrein Fach

ERFAHURUNGEN UNSERER ANGESTELLTEN

Betriebsleiter— Produktion & Planung

= 27 Jahre in Fach

(Zustand zum 1. 1. 2020)

Leiter der technischen Vorbereitung der Produktion

= 18 Jahre in der Konstruktionsabteilung

= 16 Jahre Spezialist fur Transportverpackungen

aus Metall

Qualitatsbeauftragter

= 9 Jahrein Fach

Leiter der SchweiBabteilung und Produktion
von Prototypen, internes Schweilen

= 27 Jahre Schweiltpraxis

= 20 Jahre Spezialist fur Transportverpackungen

aus Metall




Anzahl der hergestellten Paletten (Werte in
Tausend)

[ ||
ENTWICKLUNG DER PRODUKTION VON PALETTEN mm SMRPLUS
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ENTWICKLUNG DER BESCHAFTIGUNG EESMRPLUS
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Bl rroouce == SMRPLUS

GESCHWEIRTE
KOMPONENTEN

PRESSRAUM EXTERIOR INTERIOR

KAROSSERIETEILE ERSCHIEDENE TEILE STOSSSTANGEN, ARMATURENBRETTER,
DER KAROSSERIE TURSCHWELLEN ..., TURFULLUNGEN,
DECKEN ...

—11-



Bl rroouce == SMRPLUS

ZUBEHOR SPEZIELLE PROJEKTE GASINDUSTRIE CHEMISCE INDUSTRIE

KLIMAANLAGEN, KUHLER,
WINDSCHUTZSCHEIBEN ..

—12-



TECHNOLOGIE == SMRPLUS

ROHRE

Schneidezentrum TruLaser TUBE 7000
Bearbeitung von Rohren bis 200 mm Durchmesser (nach Bedarf bis 250 mm)
= bis 8 mm Wandstarke des Baustahls

Y NV 7

Schneidezentrum TruLaser TUBE 5000
Bearbeitung von Rohren bis 200 mm Durchmesser (nach Bedarf bis 250 mm)

Schneidezentrum RASACUT CC 150-2
CNC-Kreissdge zum Schneiden von zwei Profilen gleichzeitig
= flir MaRe bis zu 150 mm

~-13-



TECHNOLOGIE

BLECHE

TruLaser 5040 fiber (L69)
CNC-Laserzentrum
= Blechschneiden

TruBend 5130
Abkantpresse
= Abkantlange bis zu 3.230 mm

TruBend 7036
Abkantpresse
= Abkantlange bis zu 1.020 mm

CNC Blechbearbeitung mit Robotern (Biegen) 600x300

—14 -
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TECHNOLOGIE

SCHWEISSEN, BEARBEITEN
Automatisierte Station A H-Ram 3100, Robot TL-2000WG3

Automatisierte Station A H-Ram 3100, Robot TL-2000WGH3

CNC-Bearbeitungszentrum BIESSE

= Verarbeiten von Kunststoff, Metall-Kunststoff, Aluminium und
Schaumstoffen

= Arbeitsflache: 2.500 x 1.200 x 260 mm

KUNSTSTOFFE

Polytec DG 130 - Anlage zum GieBen von Polyurethan
= Giellen von PU verschiedener Harte

= automatische Dosierung

= Farbdosierung

Ultraschallreinigen von Bestandteilen
= Beseitigen von ungewlinschten Unreinheiten auf der Oberflache

~15-
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n TECHNOLOGIE

ZUSAMMENHANGENDE TECHNOLOGIEN; OBERFLACHENBEARBEITUNG

Abgrat- und Schleifzentrum LISSMAC SBM - L 1000 G1S2/SBM - XS
G1E1

Beseitigen scharfer Riickstande vom GieRen

PALETTENKOMPONENTEN

PU-Teile — eigene Technologie
PE-Teile — eigene Technologie
PE/PA — Formenkomponenten — 250 km
Textile Auskleidung (multibags) — 15 km

OBERFLACHENBEARBEITUNG

Nasslackieren - 0,5 km

Wir bieten standardmaRiges Nasslackieren auf einer
halbautomatischen Lackierstralle unter Verwendung von Elektrostatik
Pulverlackieren — 25 km

Maoglichkeit von Oberflachenbearbeitung von Teilen der Malke 6.000 x
1.450 x 600 mm (L. x Br. x H.)

Feuerverzinken — 0,5 km

flr Werkteile der Malte 9.500 x 1.300 x 3.100 mm (L. x Br. x H.)
galvanisches Verzinken — 35 km

elektrostatisches Verzinken (Extern/Lieferant)

flr Werkteile der Malte 4.000 x 600 x 1.200 mm (L. x Br. x H.)

SPEZIELLE OBERFLACHENBEARBEITUNG

Beflockung mit eigener Technologie
Kunststoffbeschichtung (PE / PVC / PU) miteigener Technologie
RILSAN-Anstrich

~16 -
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HE
ZERTIFIKATE ] SMRPLUS
AUTOMOTIVE

= Zertifizierung CSN EN 1SO 9001:2016; CSN EN SO 14001:2016
= Zertifizierung fir die Verpackung geman EN 13 626:2003
= Zertifizierung CE

NON-AUTOMOTIVE
= Zertifizierung Herstellungsprozess gemals DNV 2,7-1 Offshore Frachtcontainer- EN 12 079
= Zertifizierung die Ermachtigung Umsetzung visuelle der Steuer Schweilinihte

= Zertifizierung die Ermachtigung Umsetzung zerstérungsfreie Priifverfahren MT (Magnetpulver
Methode, MT/2/MS))

< S\STEM o
& N

\ L\dg\’,\

—— O

DNV-GL 5
/)

MANAG, &,

1SO 9001=1SO 14001

-17 -
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ZERTIFIKATE

¢ CERTIFICADO ¢ CERTIFICAT

¢ CEPTUOUKAT

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE @

ZERTIFIKAT

Die hniﬁaj.mnm,hll! Managementsysteme Nr. 3083
TUV SUD Czech s.r.0,

beschenigt, dass das Untemehmen

SMRPLUS

SMR PLUS, s.r.0.
Svatoplukova 520
CZ - 698 01 Veseli nad Moravou
1d. Nr.: 26033268

Werkstatt: PotoZni 1460, 696 81 Bzenec - Kolonie
fir den Geftungsbereich
Planung, Herstellung und Verkauf von Metalicontainern,
Verpackungen sowle von T

ein Umwekmanagementsystem
‘eingefiht hat und anwendel
Durch ein Audit. Bercht-Nr 09.036.600
wurde der Nachweis erbracht, dass die Forderungen der
ESN EN 1SO 14001:2016

okl sind, Dieses Zerbiat ist g b 06.08.2018
Al
Zertfikat-Registrier-Nr. 08.331.750. Revision Nr. .
pes Ne. 083317
Dieses Zertifikat ist eine Revison des Zertifikates Ne 8

ausgestelt 06.08.2015

i /? @ Q
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Caharg

== SMRPLUS

ZERTIFIKAT

Die Zertifizerungsstelle Managementsysteme Nr. 3053
TOV S0D Czech s.r.0.

bescheinigt, dass das Untemehmen

28 SMRPLUS

Helpng yeu transsort your idess

SMR PLUS, s.r.0.
Svatoplukova 520
CZ - 698 01 Veseli nad Moravou
1d. Nr.: 26933268
Werkstatt: Poto&ni 1460, 696 81 Bzenec - Kolonie
fir den Geltungsbereich
Planung, Herstellung und Ve

Verpackungen sowie yon Trec Metalicontainern,

von Transporttechnik

1 Quaititsmanagementsystem
eingefihvt hat und anwendet

Durch e Audi, Bercht e

wurde der 09.036.600

Nachweis erbracht, dass gie Forderungen der
CSNEN IS0 9001:201¢

efilt sing
: Dleses Zertiat it i big 11.07.2019
“Ukat-Registier. 09,036,267
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ZERTIFIKATE

a L ze dre

Protokol o zkousce

(Inapenini 2prbva de EN ISOMEC 17020

evidentnl tiso 05.399.934

SMR PLUS, 810
Svatophkova 520

CZ- 608 01 Vesell nad Moravou
OBVO001, e dne: 18.08.2011

Zakazka TUV SUD Cascharo. 5401108818

Ty (b popis vaorku)
ParametryTypové fady

Oruh ziouiy
Datum phyet vaorutypy
Znoubhy proved

Zuutetni postip

Dasbl icage © Zhoukce
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o

st

0 vroretyp

Ocelove ohvadove palety
SMR PLUS, 8.0
RN

Palety i ybavou

G 4648 - 1185 x 985 x 980 mon. »

G 47M9 - 1185 x 985 x 1 250 men, & voithnl vybav: -

Ocelové headové palety urtand pro o w’
» bezpetné

ranceldle
TOV 800 Caech & P

Diodhy pode ST GN EN 13626 2001 8 eueeich

EN 15013382, CSN EN 22208 senm coard
?:s“u DN 150 2234 .
gotades CNENISORTEL. | an EsnEnIs0 144
et rhzem e m vy vorhem.
1 59 Zuoubka stohovinl vl

outintele SN0

& § 10 Stanoven!
Podminky thouk
100
1100 hodn +2°C¥ 17
teplots +28°C ¥ )
ko 52N 5% s, aro, V Mormakén Pk
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i prosry WL Ly o 8§

VR
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Plediol P

1m0
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CERTIFIKAT TYPU

sislo 08.656.101
vydang vjrobc

SMR PLUS, s.r.o.
Svatoplukova 520
CZ - 698 01 Veseli nad Moravou
1C: 26933268
na vyrobek
_— Plepravni kod takovych lahvi
Typovk azmedent REN BUNDLE P12
Modéace: -
Misto vroby: m‘”“'c{<me|m-m
U Herého byla provedena certfikace e certfikatniho schématy ISO/E:
m‘;m-m'mwwwfm
z...,mm' vedeny ve Zpcivi o hodhocen evidentni tisko 08580504 26 dne
Vide uveden typ virobley Phuje apikovateind potadavk nésledujcich
g
pledpall normatimich dokumenty, AmMMwﬂc"n&ml
Nafizeni viddy &. 17672008 sp.
. vplzn,
Cs«lnuoum;nu.CsnEm.“wu:m
Tonto certfikat plati do: 04.02.2021
Mﬂmwmmlmnwhwmmw H‘bumm
mmlm|m " s

Te
nnmﬁvmmlﬁﬂ::’uuv“‘

ule Vystupy
VPraze, ane 04.02 2014 ‘

TS0 Cma g ,




REFERENZ == SMRPLUS

OEM

®

GO o) @
SCANIA

Audi

valmet automotive

-20-



WO SIND UNSERE KUNDEN EESMRPLUS

EUROPA; RUSSLAND AMERIKA

“y

Tschechisch Mexiko
Belgien
Bulgarien
Deutschland
Finnland
Frankreich
Griechenland
Grossbritannien
Island

Niederlande

Norwegen

Polen
Portugal
Rumanien
Russland
Schweden
Slowakei
Spanien

Ungarn

vYY Y TY YYYTY YY YTY YYSCYTY Y YOY

Osterreich

-21 -



KONTAKT

== SMRPLUS

Rechnungsadresse:

SMR PLUS, s.r.o.
Svatoplukova 520

698 01 Veseli nad Moravou

Czech Republic

Produktionsbetrieb:
SMR PLUS, s.r.o.

Potocéni 1460
696 81 Bzenec - Kolonie

B8 SMRPLUS

Helping you transport your ideas

tel: +420 539 030 734
e-mail: info@smrplus.com P “
web: www.smrplus.com ¥ %

—929_
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